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第一部分 项目总体介绍

项目概述

项目名称：红星白酒产业园迁建项目1期-包厢家具项目

项目地点：山西祁县经济开发区新兴产业园

项目概述：红星白酒产业园迁建项目1期-包厢家具项目位于山西省晋中市祁县经济开发区红星白酒产业园内，投标单位需根据甲方现场实际情况配备家具。
采购内容

1.本项目为产业园内包厢家具采购，包括但不限于餐桌、餐椅、餐边柜、沙发、茶几等。

2.本项目包括包厢家具的整体设计、制造、安装、调试、服务等，为交钥匙工程。
3.中标单位需在中标后第一时间细化完成项目整体平面布置。

4.中标单位应负责地面出线口到家具的接线安装工作，保证家具可以正常接电使用。
5.整体设计配合甲方装修风格完成，要求走线布局合理、无外露，色调与装修设计搭配和谐，布局经济合理，安全可靠。
6.如所供产品无法满足甲方现场需求，需配合装修完成家具定制。

7.中标单位在实施货物生产前，须自行到使用单位现场进行勘测。规格尺寸与采购清单不一致的，以现场的规格尺寸为准
8.该系统需满足环保、职业健康、安全、卫生防疫、消防等的要求。
设计内容

投标人应及时完成现场勘验及深化设计，并按时提交各类图纸、方案，包括家具方案的详细规格尺寸、技术资料、参数、图片、家具走线点位图。

投标人在深化设计过程中，承诺按照现场实际情况与招标人要求，现场家具定位及与现场强弱电施工单位配合等，对家具细节设计、家具摆放设计、家具配件样式、强弱电布局设计等方面内容进行调整，且不影响该等家具的单价，并保证品质、功能不得低于或少于配置清单（附件）中所列标准。

投标人在家具正式生产前，须按照招标人要求，向招标人出具所有家具的最终设计稿和效果图，待招标人确认后方可实施。招标人保留对所招标家具进行变更、调整的权利，家具制作过程中如招标人对其单项规格尺寸调整幅度≦±7%，则不产生额外费用，仍按合同价格计费。

投标人应根据深化设计方案提供家具样品，经招标人确认后方可按样品款式及质量标准组织正式生产。

招标人保留增加或减少本项目任一家具的数量的权利，数量的增加或减少不影响该家具的单价，家具最终合同价款应根据实际的家具数量进行核算。

在任何情况下，投标人不得将本项目的任何工作转包、分包给第三方或以其它任何方式将本项目的权利、义务转让给第三方。

第二部分 工艺要求

先进性和前瞻性：知识产权无争议，适应市场变化，具有可扩展性，产品质量性能、工艺水平和装备水平等几个方面达到行业中高档水平。

适用性：应与项目的生产能力相匹配，应与环境保护要求相适应，尽可能采用清洁生产技术。

可靠性：生产工艺技术成熟，相关行业需有成熟应用案例。

经济合理：工艺流程、方案配置合理，布局配合装修风格。

人性化：符合人体工学要求，产品安全、舒适宜人，满足人的物质、精神、生理和心理等方面需求。

安全化：产品不含有任何危险及安全隐患，件、部件接触人体或储物部位不允许有毛刺、刃口或棱角，各种配件安装严密、平整、端正、牢固，结合处无崩茬或松动，不得有少件、漏钉、透钉。

环保化：所有产品需达到国家环保标准，出具家具成品检测报告。

技术化：采用高新技术，注意国家对其先进性、创新性、成熟性和实用性的要求。适应市场变化，具有可扩展性。
第三部分 家具技术要求

本标段所有家具配置均由中标方负责细化设计、加工制造、运输安装、报验取证等，具备交钥匙条件，外购原材需在甲方规定品牌范围内选取。
家具制造基本要求

1、家具成品要求 

A.家具整件产品或配套产品色泽应相似。
B.家具外观面板木纹顺直、美观，色差小，板面涂层光滑平整、无皱皮、开裂现象，无明显加工痕迹、划痕等缺陷。 

C.家具收口线条色泽均匀，无明显缺陷，接缝顺直、清洁，修边时未修伤面板，封边条不允许有透胶、脱胶、遗留胶迹及鼓泡等现象。 

D.家具门扇无变形，开启自如，门板间隙缝均匀，尺寸为 1-2mm，门扇关闭时不得超出柜帽。 

E.家具合页及其它柜内五金件安装紧固，开启灵活，螺钉齐全，滑轨清松自如，金属外露部分应无刃口。 

F.家具柜内清洁干净，无污染，背板应固定牢固。 

G.家具钢板一体折弯成型，表面无焊点，表面颜色易于搭配，不易产生审美疲劳。

H.家具柜体垂直度≤2mm，水平误差≤1mm，翘曲度≤2mm，对角线误差≤3mm。

2、五金件要求

A. 五金件采用优质知名品牌产品。

B. 滑轨：抽屉滑动流畅、无阻碍、静音。抽屉能全部拉出，并有防止抽屉滑出设计。保证滑动万次以上不损坏。

C. 铰链：柜门关闭时提供缓冲功能，最大程度减小柜门关闭时与柜体碰撞发出的噪音，保证开关万次以上不损坏。

D. 锁具：保证开启锁闭灵。
3、家具油漆要求 
（1）手感光滑、无颗粒感。 

（2）漆面饱和。 

（3）光泽合适、面漆清亮、透明度高。 

（4）无流坠、刷痕。 

（5）对其它工种无污染。 

（6）清漆基层无污染。 

（7）混油基层平整、光滑，无挡手感。 

（8）透底有色漆施工色彩、深浅均匀一致。
家具具体技术要求

本项目为交钥匙工程，具体技术要求如附件《包厢家具清单》，所需材料数量以满足整套系统使用需求为准，由投标方自行校准。
其它技术要求

（1）家具摆放须符合国家防火要求。

（2）投标人应保证所提供的货物及所采用的材料均是全新的、未使用过的合法的原厂合格正品（包括零部件），并符合国家质量检测、环境、安全等有关标准、规范及相关环保要求，在中国境内可以常规安全合法使用。

（3）投标人在投标时须提供专业家具质检部门出具的餐桌、餐椅、餐边柜、沙发、茶几类等家具的有效质检报告供评标委员会审核，未提供质检报告或提供质检报告不全作废标处理。
（4）投标人应保证所提供的货物设备或货物设备任何部分非他人所有或与他人共有，未设有抵押权、租赁权，未侵犯他人的专利、版权、商标权等知识产权。一旦出现侵权，投标人应承担全部责任。 

（5）单证齐全：应有产品合格证（或质量证明）、保修证明、发票和其它应具有的合法单证。 

（6）货物为原制造商未启封全新包装，序列号、包装箱号与出厂批号一致，并可追索查阅。验收时，按照规定应该带有金属铭牌的设备必须带金属铭牌。

（7）清单尺寸为参考尺寸，可根据投标方家具布局适当微调，但须符合现场安装条件，中标人须根据本项目提供的图纸及现场已完成土建及配套工程的实际测量尺寸而确定具体尺寸。
（8）投标人的检验部门在家具制造过程中和完工后，应对家具进行各项具体的检验和试验，提出检验报告，并对检验报告的准确性负责，以便招标人进行监督。

（9）招标人有权对产品进行发货前的检验，并派代表到制造厂检查制造工艺、原材料质量和产品质量，并参加产品出厂检验，检查合格的产品才允许出厂。

第四部分  安全管理规定

投标人进入现场进行工作应有指定专人陪同，并应遵守规章制度，服从管理和调度。由于投标人责任而造成的经济损失或人员伤害，投标人负责赔偿全部损失。

投标人须严格遵守国家有关安全生产的法律法规。投标人须严格执行职业健康安全环境体系对相关方的管理规定。

投标人参加施工的人员，必须接受安全技术教育，熟知和遵守本工种的各项安全技术操作规程，定期进行安全技术考核，合格者方准上岗操作。
第五部分  运输安装和验收

运输与安装

投标人负责将生产检验合格的家具成品运输到招标人要求的地点进行安装，其运输和安装过程中的一切损失由投标人自行负责。

必须明确说明家具的使用环境条件，说明家具所用的材料、性能、型式、规格和正确运输、安装、使用和保养方法。 

投标人应派有经验的技术人员到现场进行安装，并配合装修工程，直到家具正常使用，其费用由投标人负担。
投标人应提供安装中全部所需的工具。

安装过程中，投标人应严格遵守招标人的管理要求及工作纪律。

家具安装完毕后，应经招标人验收认可，证明其可以正常使用。 

到货验收

到货清点及初步检验

（1）家具到达现场后，投标人应在使用单位人员在场情况下当面开箱，共同清点、检查外观，作出开箱记录，双方签字确认。

（2）投标人应保证家具到达使用单位所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由投标人负责调换、补齐或赔偿。

（3）家具到达招标人现场后，招标人有权对家具进行抽样检验，抽检费用由投标人承担。

（4）家具入场前，招标人有权邀请第三方环境检测机构，对场地环境做空气质量抽测，家具入场安装后，再次对同一位置做空气质量检测，相关检测费用由投标人承担。

验收

（1）通过上述检验及检测后，由投标人按照经招标人确认的方案完成家具的安装、调试。投标人完成安装、调试后向招标人提出最终验收申请。全部家具最终验收合格后，由招标人向投标人出具最终验收合格证明。如果家具是分批供货的，则招标人可以视情况进行分批验收，或者待全部家具送到交货地点并安装完毕后进行整体验收。投标人通过招标人最终检验的日期为投标人的交货日期。

（2）只有经过最终验收合格的家具，才被认为是招标人对家具的接收和认可，在此之前所进行的任何检测、初步检验等均不免除投标人的责任。

（3）经最终验收，发现投标人的家具质量不符合合同约定的质量标准，技术要求不符合招标文件，投标人除应承担质量违约责任外，招标人有权拒收家具或要求投标人予以修理、返工、更换或者减少价款。

（4）即便经过最终验收，若因家具质量不合格导致招标人或第三人人身和财产损失的，投标人应承担全部的赔偿责任。

（5）投标人提供的家具等产品经过双方检验认可并签署验收报告后为验收完毕，产品保修期自签署验收报告之日起计算，由投标人提供产品保修文件。

（6）当满足以下条件时，招标人才向投标人签发家具验收报告：

①投标人已按照合同规定提供了与封样相同的全部产品及完整的技术资料。

②家具符合招标文件技术规格书的要求，性能满足要求。

③家具具备产品合格证及使用说明书。

④家具完全按招标人的要求在指定地点、位置安装完毕，并经招标人检验合格。
第六部分 质量保证及售后服务要求

产品质量保证期

投标人应明确承诺：投标产品质量保证期不少于5年。质保期内实行三包（包修、包换、包退），即在五年质量保修期内，产品在发生质量问题时，供方按使用方的要求，履行修理、更换、退货的责任和义务。时间自家具最终验收合格并交付使用之日起计算。

质保及售后服务内容

投标人应在供货地设有常驻维修服务机构（应有备件），并有完善的售后服务支持能力，提供7*24小时售后服务，确保对使用方提出的保修等质量信息，即时电话响应。

投标人质量保修期内，发生或发现质量缺陷或瑕疵的，招标人可以选择退货、换货或修理。退货时，投标人应当按成交价一次性向招标人退还货款和相关费用；招标人选择换货的，投标人应当免费为招标人调换同规格型号、同样式的全新产品，换货后的三包有效期自换货之日起重新计算；招标人选择修理的，投标人应免费上门进行修理，不向招标人收取材料费和工时费等任何修理费用。对应修理、更换、退货的货物，运输费用由投标人承担。

投标人应当提供技术援助电话，解答招标人在使用中遇到的问题，及时提出解决问题的建议。
投标人应确保即时为招标人进行质量服务，对招标人提出的保修等质量信息，做到2小时内服务到位，组织维修和专业服务队伍到达现场，对产品进行免费保修服务，4小时内解决问题，如不能现场解决问题的，提供同等替代产品供客户使用。投标人应按其投标文件中的承诺，进行其它售后服务工作。
质保期外服务要求

产品验收后投标方应有定期回访，质保期外每年提供不少于2次免费服务，只收取配件费用。

质保期满后投标方需免费提供一次全面的保养，同时提供完善的保养方案。
质量保证期过后，投标人应同样提供免费电话咨询服务，并应承诺提供产品上门维护服务。

质量保证期过后，招标人需要继续由投标人提供售后服务的，投标人应以优惠价格提供售后服务。

备品备件及易损件

投标人在售后服务中，维修使用的备品备件及易损件应为原厂配件，未经招标人同意不得使用非原厂配件，常用的、容易损坏的备品备件及易损件的价格清单须在投标文件中列出。

附件：包厢家具清单
	序号
	产品名称
	参考图片
	规格
	数量
	单位
	材质要求
	单价
	总价
	备注

	1
	餐桌
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	桌面直径4米，转盘直径3.1米，高度76厘米
	1
	张
	1.基材：桌面转盘框架采用进口乌金木制作；台面面板采用岩板饰面（防油防污耐刮花）实木镶边，拼花盖板，转盘加3个2000W隐形电磁炉，石材下附有全实木框架，底座贴荷兰进口木皮，不锈钢底板；转盘电动转可调速，遥控控制；内部落地钢架结构超强承重。抗弯力强，不易变形，电机外喷防锈漆。

2.油漆：油漆要求五底三面工艺，优质水性漆喷涂。
3.要求工艺严谨，细节处理到位。石材台面和不锈钢封边要与主体框架连接紧密，不能有翘边翘脚出现。
4.五金：使用优质五金配件。

5.电动遥控转盘  
	
	
	

	2
	餐桌
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	桌面直径2.4米，转盘直径1.5米，高度76厘米
	2
	涨
	1.基材：主材料采用进口橡胶木辅材为多层板制作；台面面板采用劳伦白金岩板饰面（防油防污耐刮花），黑色仿碳纤维盖板，转盘加2个2000W隐形电磁炉，石材下附有全实木框架，底座镶嵌304不锈钢材质。转盘电动转可调速，遥控控制；内部落地钢架结构超强承重。抗弯力强，不易变形，电机外喷防锈漆。

2.油漆：油漆要求五底三面工艺，优质水性漆喷涂

3.要求工艺严谨，细节处理到位。石材台面和不锈钢封边要与主体框架连接紧密，不能有翘边翘脚出现

4.五金：使用优质五金配件。

5.电动遥控转盘  
	
	
	

	3
	餐椅
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	高度100厘米，宽度53厘米，坐深46厘米
	50
	把
	1.面料：采用优质超纤皮，厚度≥1.5mm，撕裂力≥45N，摩擦色牢度干擦≥4级。经液态浸色及防虫、防腐、分层、鞣制等工艺处理，表面柔软丝滑，耐磨性强、透气性好、防静电，游离甲醛含量≤20mg/kg。非人体接触面有合成材料。

2.海棉：背采用高密度裁切泡棉，座采用高密度一体成型泡棉，座垫海绵密度≥35kg/m³，压缩永久变形≤5%，泡沫回弹性≥45%，外衬丝绒保护面，可防氧化，防碎。

3.衬板：衬板采用环保胶合板，厚度≥12mm，由多层实木单板经高频热压一次弯曲成型，依据人体工程学原理设计；座背为仿碳纤维板。

4.椅架：主体框架使用优质实木框架（木材经过特殊的干燥处理，以便维持水分平衡，防止变形，背、扶手外钉夹板成型，松木板双面抛光，三角木块增强稳定性。

5.油漆：油漆要求五底三面工艺，优质水性漆喷涂

6.要求工艺严谨，细节处理到位。
	
	
	

	4
	沙发
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	1900*1000*780
	3
	张
	1.面料：采用优质超纤皮，厚度≥1.5mm，撕裂力≥45N，摩擦色牢度干擦≥4级。经液态浸色及防虫、防腐、分层、鞣制等工艺处理，表面柔软丝滑，耐磨性强、透气性好、防静电，游离甲醛含量≤20mg/kg。非人体接触面有合成材料。

2.海棉：背采用高密度裁切泡棉，座采用高密度一体成型泡棉，座垫海绵密度≥35kg/m³，压缩永久变形≤5%，泡沫回弹性≥45%，外衬丝绒保护面，可防氧化，防碎。

3.框架：采用优质实木框架，经平刨、去皮、烘干、防虫防腐处理，木材含水量8%-12%，框架主体榫卯结构，高强度弹簧和高弹力绷带打底。

4.沙发脚：采用优质喷涂金属框脚。

5.整体：车缝线路均匀、线条顺畅、针距均匀；扪面整体感观流畅、外型符合要求；组装后全面测试：转角平滑、后背及底座包饱满，富有弹性、左右对齐。符合人体工学的舒适坐深和靠背角度座落不局促。
	
	
	

	5
	茶几
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	600*600*550
	4
	张
	1.基材：台面面板采用岩板饰面（防油防污耐刮花），石材下附有全钢木框架，抗弯力强，不易变形。

2.五金：使用优质五金配件。
	
	
	茶几岩板台面和餐桌台面一致

	6
	餐边柜
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	1200*400*850
	2
	组
	1.基材：除台面其余采用E0级多层实木板，经过耐酸碱、防虫、防腐特殊处理。抗弯力强，不易变形，含水率≤10％，甲醛释放量≤0.05mg/m³。

密度0.65-0.8g/cm³，内结合强度≥0.4Mpa，静曲强度≥28Mpa，吸水厚度膨胀率≤10%，表面结合强度≥1.2Mpa。

2.台面面板采用岩板饰面（防油防污耐刮花）。                           

3.木皮：采用不小于0.6mm厚优质天然木皮贴面，木皮表面无腐料、结疤，纹理清晰，色泽一致无色差，木皮颜色可选。

4.油漆：采用优质环保水性漆。无颗粒、气泡、粗点、颜色均匀、透明度高、耐磨性好，色泽柔和，手感良好，采用五底三面油漆工艺。游离甲醛含量≤20mg/kg，挥发性有机化合物含量≤50g/L，无可溶性重金属含量。

5.五金：使用优质五金配件。

6.封边：选用实木封边，杜绝因环境温差造成变形开裂
	
	
	台面餐边柜岩板台面和餐桌台面搭配

	
	
	
	1800*400*850
	1
	组
	
	
	
	


